Bremse
¢ Das Bremssystem ist aus Sicherheitsgrinden

doppelt vorhanden. Der Bremsenteil besteht im
Wesentlichen aus Bremszylinder, Bremsbugel,
Bremsbelag, Bremsscheibe, Feder usw.

¢ Die Bremszylinder sind auf beiden Seiten des
Motortragers installiert, der Bremsbelag ist auf
der Bremsscheibe installiert und mit dem
Zylinder verbunden und bewegt sich im
Bremsbuigel.

Auswerfer
* Der untere Auswerfer besteht hauptsachlich

aus einem hydraulischen Auswerferzylinder, der
am Maschinenkorper befestigt ist, einer
Hydraulikstation und deren Rohrleitungen. Der
Auswerferhub ist variabel und kann tber das
Bedienpanel eingestellt werden.

* Der Auswerfersteuerungsmodus ist in
manuellen und automatischen Modus
unterteilt.

Olschmierung
* Die Spindel/Mutterkombination und die

Fuhrungsleisten werden durch eine zentrale
automatische Schmierstation geschmiert.

* Walzlager, obere Fihrungsbuchsen und
Axiallagerpaare werden durch eine Leichtlaufél-
schmierstation geschmiert.

Vorteile auf einen Blick
BANNING® SPK

1. Hohe Effizienz: Permanentmagnet-
Synchronmotor, kurze Erregungszeit, groles
Drehmoment, mehr als 10% Steigerung der
Schlagzahlen sowie geringe Vibration.

2. Hohe Prazision: Das Antriebssystem verwendet
Servosteuerungstechnologie. Die Schlagenergie
kann prazise gesteuert werden, was Energie- und
Wiederholungsstabilitat gewahrleistet. Die
Schmiedetoleranz ist gering, die Formgenauigkeit
ist hoch

3. Starke Prozessanpassungsfahigkeit: Einfache
Hubhdéhenverstellung und Presskraftsteuerung.

4. Direktantrieb durch Permanentmagnet-
Synchronmotor: kaum Verlust durch Blindlei-
stung, kein Ubertragungsverlust, 8-10% Energie-
einsparung im Vergleich zu herkdmmlichen
Asynchronmotoren und keine Auswirkungen auf
das Stromnetz.

5. Programmschmieden ist moéglich: die
unterschiedlichen Schlagenergien pro Station
kénnen im Menu vorgewahlt werden

Brake
* Brake part is mainly composed of brake

cylinder, brake bracket, brake pad, brake plate,
spring and so on.

e Brake cylinder is installed on both sides of
motor base, brake pad is installed on brake
plate and connected with cylinder, and moves
in brake bracket.

Ejector
e Ejector part is mainly composed of a hydraulic

ejector cylinder installed under the frame, an
ejector hydraulic station and its pipelines.
Ejection stroke is 100mm and can be set
through touch screen.

* The ejection control mode is divided into
manual mode and automatic mode. Ejector
force is 10 tons.

Oil lubrication
* Main screw nut and guide rails are lubricated

by centralized automatic lubrication station.

* Rolling bearings, upper guide bushes and
thrust bearing pairs are lubricated by thin oil
station.

Advantages at a glance
BANNING® SPK

1. High efficiency: permanent magnet synchro-
nous motor, short excitation time, large instanta-
neous torque, more than 10% increase in strike
numbers and small vibration.

2. High precision: Driving system adopts
frequency conversion or servo control technology,
strike energy can be precisely controlled, ensuring
energy stability and repeatability, forging
tolerance is small, forming precision is high

3. Strong process adaptability: easy stroke height
adjustment, and multi-station striking.

4. Directly driven by permanent magnet
synchronous motor: less reactive power l0ss, no
transmission efficiency loss, 8-10% energy saving
than ordinary asynchronous motor, and will not
cause impact on power grid and other equipment

5. Program forging is possible: it can automatical-
ly strike according to preset striking parameters
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Technische Spezifikationen Technical specifications
BANNING® SPK Spindelpressen BANNING® SPK Screw Presses

Nominal Force

1 Nominalkraft kN 2500 3150 4000 6300 10000 16000 25000 40000

Max. Working Force

2 Maximalpresskraft kN 4000 5000 6300 10000 16000 25000 40000 64000

Max. Working Energy

3 Max. Arbeitsenergie & 15 20 40 80 160 280 500 1000

Slide Stroke

4 stéRelhub mm 320 380 400 450 500 600 650 750

Theoretical Stroke No.
theoretische Anzahl Hiibe

14 Runing Average Power
Durchschnittl. Verbrauch iy & A . 93 e S e 4Rl
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Technische Beschreibung
BANNING® SPK

Maschinenkorper
Der einteilige Maschinenkorper ist ein steifer

geschlossener Rahmen, der allen zulédssigen
Belastungen standhalt. Die ideale Verteilung von
Form und Masse wird durch die Finite-Elemente-
Methode erreicht. Eine umfassende Warmebe-
handlung gewahrleistet optimale Steifigkeit und
Duktilitat des Maschinenkorpers.

Maschinenkorper 400ton
Frame of 400ton

Technical Descriptions

StoRel
BANNING® SPK

In dem aus hochwertigem Stahl gefertigten Stofel
ist die Spindelmutter montiert. Das ,X“-férmige
Flhrungssystem sorgt daflir, dass das Flhrungs-
spiel trotz Warmeausdehnung konstant bleibt.
Verstellbare Fihrungsschienen sorgen fur
optimalen Abstand zwischen den Fihrungen. In
Verbindung mit der langen Schlittenfiihrung und
der hoher Steifigkeit werden eine hohe Produkt-
qualitédt und hervorragende Werkzeugstandzeiten
gewahrleistet

Slide

The cast slide made of heat-treated steel is with
screw nut installed inside. “X” shape guiding
system is achieved to maintain constant clearance
in spite of heat expansion. Adjustable guide rails
ensure minimum clearance between the guides.

In conjunction with long slide guides and high
slide rigidity, high product quality and excellent die
life are ensured.

Spindel & Spindelmutter
* Die Spindelgeometrie gewahrleistet eine lange

Lebensdauer.
* Die Spindelmutter ist aus hochwertiger Bronze

gefertigt und hat hervorragende Gleit- und
Notlaufeigenschaften

Frame
The one-piece frame is a rigid closed frame to

withstand all working load. Ideal distribution of
form and mass is reached by the finite-element
method. Comprehensive heat treatment
assures optimum rigidity and ductility of the
frame.

Screw & Screw nut
* The unique screw geometry, optimized to

withstand stress, assures long lifetime and

eliminates any self-locking tendency.
* The screw nut is made of high-grade bronze and

has extremely good gliding and emergency
running properties.

Motorantrieb

* Der Motor ist in der Mitte des Maschinenkor-
pers installiert. Der Rotor des Motors ist
direkt mit der Spindel verbunden und
bewegt den Stéflel auf- und abwarts.

Motor Drive

* Motor is installed in the center of the top of
the frame, and the rotor of the motor is
directly connected with the screw, which
drives the screw and the flywheel to rotate,

Maschinenkorper 2500ton
Frame of 2500ton and drives the slide to go up and strike.

(Monoblockbauweise fiir die Modelle SPK 250 bis SPK 1600)
(one-piece frame is for models from 250ton to 1600ton)




