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Beschreibung
Horizontalschmiedemaschine Typ SM

Der Prozess:

Die Horizontalschmiedemaschine Typ SM wird zur Serienfertigung von Stahl und NE-Legierungen im Gesenkschmieden
eingesetzt.

Es kdnnen Rundstabe durch partielles Stauchen in Teile mit komplexen Formen und prazisen Abmessungen umgeformt
werden. Da der Rahmen der Maschine nach vorne geoffnet ist, sind bei der Lange der Schmiedeteile keine Grenzen gesetzt.

Sie eignet sich auflerdem zum Stauchen, Lochen und fiir weiter Prozesse wie Schneiden, Biegen, Abflachen, Formen und
Rohrstauchen und bietet dabei hohe Produktivitdt und Materialausnutzung.

Aufbau der Maschine:
Der Korper der Maschine ist als T-formige Bettkonstruktion ausgefuhrt.

Der Rahmen ist eine SchweiSkonstruktion. Die durch das Schweiffen entstehenden Spannungen werden durch Normalisie-
rungsglihen eliminiert.

Die Kurbelwelle ist horizontal angeordnet und konstruktiv mit geringem Drehpunktabstand ausgefiihrt. Die geschmiedete
Ausflhrung sowie die Materialauswahl, garantieren eine hohe Steifigkeit und eine lange Lebensdauer

Die kombinierte, pneumatische Kupplungs- Bremskombination bietet die Vorteile eines hohen Ubertragungsdrehmoments
bei geringer Tragheit und einfacher Wartung.

Der StauchstoRel wird konturnah vergltet und erst dann final bearbeitet.

Die sechsseitige Fluhrungsschiene bietet hohe Fllhrungsgenauigkeit und prazise Flihrung. Sie bietet exzellente Voraussetzun-
gen fur das aufermittige Schmieden.

Gleitlager und Fuhrungsschienen bestehen aus einer Bronzelegierung und zeichnen sich durch hohe Prazision und Ver-
schleif¥festigkeit aus.

Bewegungsablauf:

Der Hauptmotor treibt mit Keilriemen das Schwungrad an, welches die Drehbewegung auf das Zahnrad uUbertragt.

Die Kurbelwelle, Pleuelstange und Stauchst6fel fiihren die horizontale Bewegung aus. Der Stauchstéf3el wird durch einen
verglteten Kniehebel angetrieben, dessen Gesamtbreite grofler ist als der Mittenabstand der auReren Werkzeuge. Dadurch
wird gewahrleistet, dass sich die Last immer innerhalb der Kniehebelbreite befindet.

Die richtige Einstellung der jeweiligen Mittelpunkte dieses Mechanismus bewirkt das Schliefen des Klemmstofiel, wahrend
der ersten 90° Drehung der Kurbelwelle. Wahrend des Schmiedevorgangs bleibt der Klemmstdfel geschlossen und 6ffnet

erst wieder wahrend der letzten 90° Drehbewegung der Kurbelwelle.

Der Hebelmechanismus, der den StauchstéRel antreibt, ist mit einem Uberlastschutz ausgestattet, um eine Uberlastung
wahrend des Schmiedevorgangs zu verhindern. Die Uberlast wird elektronisch iberwacht und schaltet die Maschine ab.

Der Klemmdruck kann durch das Drehen zweier Zahnrader an der Seite der Maschine eingestellt werden.

Als Steuerung wird eine moderne SPS eingesetzt, der Bildschirm am Bedienpanel ist als Touch Panel ausgefuhrt.
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Technische Spezifikationen
Horizontalschmiedemaschine Typ SM

BANNING"

Model
. 75ton 125ton 160ton 200ton 250ton 315ton 450ton 500ton 630ton 800ton 1000ton 1250ton 1600ton 2000ton
Name, technische Parameter
Nominale Stauchkraft kN 750 1250 1600 2000 2500 3150 4000 5000 6300 8000 10000 12500 16000 20000
Klemmkraft kN 850 1500 2000 2250 3000 4000 4500 6000 7200 9000 12000 17000 20000 25000
Stauchhub mm 152 200 228,6 228,6 228,6 290 330 330 330 420 420 440 440 480
Anzahl der Hiibe S.p-m 920 80 65 65 60 60 55 50 40 40 32 32 30 28
Klemmschlittenhub mm 100 120 110 140 140 140 172 172 172 172 190 260 260 260
Gesenkmafse * * * * * * * * * * * * * *
(LR*VH) mm 340%260 470%290 500*400 560*450 560*415 600*460 380*330 697*470 744*570 890*550 910*640 1140*780 1140*780 1140*780
Hoéhe Mitte
mm 850 1030 950 1050 900 970 950 955 1000 1000 1350 1160 1050 1140
Klemmwerkzeug-Boden
Konstruktionshéhe des oberen
und unteren Werkzeughalters mm 200 240 240 240 280 280 340 390 400 360 450 520 500 520
Nutzbarer Stauchschlittenhub mm 100 150 150 120 75 150 110 148 190 150 260 230 230 225
verfﬂgm:l,‘nmmﬂ:‘:ftte"en manuel manuel manuel motorisiert motorisiert motorisiert motorisiert motorisiert motorisiert motorisiert motorisiert motorisiert motorisiert motorisiert
Schmierverfahren Zwangsumlauf- Zwangsumlauf- Zwangsumlauf- Zwangsumlauf- Zwangsumlauf- Zwangsumlauf- Zwangsumlauf- Zwangsumlauf- Zwangsumlauf- Zwangsumlauf- Zwangsumlauf- Zwangsumlauf- Zwangsumlauf- Zwangsumlauf-
schmierung Ol schmierung Ol schmierung Ol schmierung Ol schmierung Ol schmierung Ol schmierung Ol schmierung Ol schmierung Ol schmierung Ol schmierung Ol schmierung Ol schmierung Ol schmierung Ol
Hauptmotorleistung kW 7,5 11 15 22 22 30 45 45 55 45 90 20 110 132
Gesan;:ig)r(‘rl':le)ssung mm | 2500x1750x2300 | 2750x1800x2600 | 3100x1900x2400 | 3450x2050x2900 | 3500x2100x2900 | 4200x2600x2650 | 4400x3300x3200 | 4200x3300x3600 | 4300x3000x3000 | 5000x3800x3500 | 5200x3800x4200 | 6550x3800x4500 | 7000x4800x4700 | 7000x4850x4700




